OIROX Kompaktzellen

Ilhre maRgeschneiderte Losung fur das
automatisierte SchweiRen von Kleinteilen

CLOOS weldyourw

www.cloos.de
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Die wirtschaftliche Art

zu schweilRen

Damit Sie jedes Werksttick zu wirtschaftlichen Konditionen opti-
mal schweillen konnen, hat CLOOS eine umfangreiche Palette an
kompakten Roboterzellen entwickelt.

Sie benotigen wenig Platz und lassen sich einfach in hre Ferti-
gung integrieren. Von der Sensorik bis zur Steuerung bildet jede
Kompaktzelle und jede Kompaktanlage eine malRgeschneiderte
Einheit mit perfekt aufeinander abgestimmten Komponenten.
Mit einer Vielfalt an Schweilprozessen, umfangreichem Zubehor
und abgestimmten Dienstleistungsangeboten finden Sie bei
CLOOS fiir jede Anforderung der automatischen Serienfertigung
die richtige Lésung.
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Weld your way.

Pluspunkte fiir mehr
Produktivitat:

Einfache Integration in Ihre Fertigung
Plug & Weld: Schweil3fertig lieferbar

Geringer Platzbedarf durch modulare
und kompakte Bauweise

Einfacher Transport durch spezielle
Transportvorrichtungen; ZellengroRe
an LKW-Ladeflache angepasst

Ein Ansprechpartner fiir Entwicklung,
Projektion, Fertigung, Dienstleistungen
und Service

Alles aus einer Hand

Einfache intuitive Bedienung

Schnelle Amortisation

durch geringen Anschaffungspreis
Wartungsarmes und flexibles Kom-
plettsystem

Hohe Einschaltdauer: wassergekiihlter
Brenner

Qualitat ,Made in Germany*“

Flexibilitat durch innovative Cloos
Schweilprozesse, Schweillen von un-
terschiedlichen Materialien

Ideal fir Einsteiger und Profis, da uni-
versell einsetzbar

Grundausstattung einer
Kompaktzelle:

W e N WU R wWNPRH

Sensorik

Schweillbrenner mit Abschaltdose
Brennerreinigung
Werkstlick-Positionierer
Sicherheitstechnik

QIROX SchweiRroboter

QIROX Controller

QINEO Pulse Schweilistromquelle

Drahtforderstrecke

10. Tragender Grundrahmen
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Perfekt fiir jede

Aufgabe

Modularer Aufbau schafft vielfaltige
Moglichkeiten

Unsere QIROX-Kompaktzellen sind modular aufgebaut. Dies
ermoglicht individuelle Erweiterungen und Nachrustungen
—einfach, schnell und mit minimalem Aufwand. So kénnen
Sie beispielsweise lhre OR-CC-1.1 jederzeit in eine noch leis-
tungsfahigere OR-CC-4.1 umbauen. Profitieren auch Sie von
maximaler Fertigungsflexibilitat!
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Weld your way.

QIROX
Kompaktzelle QR-CC-1.1

mit manuellem Wendetisch

Seite 12

QIROX

Kompaktzelle OR-CC-2.1
mit Aufspannplatte

Seite 14

QIROX
Kompaktzelle OR-CC-3.1

mit zwei Positionierern

Seite 16

OIROX
Kompaktzelle QR-CC-4.1
mit Zweistationen-Wendepositio-

nierer

Seite 18

QIROX
Kompaktzelle QR-CC-5.1

mit automatischem Wendetisch

seite 20

QIROX
Kompaktzelle OR-CC-6.1

mit Zweistationen- Positionierer

Seite 22



Kompaktzelle
OR-CC-1.1

mit einem manuellen Wendetisch.

Beschreibung

Die OIROX Kompaktzelle OR-CC-1.1 ist fiir Bauteile bis zu 100 kg geeignet.
Die Standardausflihrung verfugt tiber einen manuellen Wendetisch.
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QIROX

Co?roller

Technische Daten

Belastung
Einspannlange
Durchdrehradius
Drehmoment
Kippmoment
Schwenkmoment

Massentragheitsmoment

Weld your way.

100 kg

Drehgeschwindigkeit
Taktzeit

Einlegehohe

Max. BauteilgroRe / Aufspannplatte

Sicherheitstechnik
Anlagengrofe [LxBxH]

Gewicht Zelle

850 mm
700 x 1000 mm
4600 x 2400 x 2500 mm

max. 2500 kg



Kompaktzelle
OR-CC-2.1

mit Aufspannplatte, geteilt in zwei Stationen.

Beschreibung

Die QIROX Kompaktzelle OR-CC-2.1 ist fiir Bauteile bis zu 150 kg geeignet.
Die Standardausfithrung verfligt tiber eine Aufspannplatte geteilt in zwei Stationen.
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2186

900

1160 960 1560

Technische Daten

Belastung 250 kg Drehgeschwindigkeit =
Einspannlange = Taktzeit =
Durchdrehradius = Einlegehohe 900 mm
Drehmoment = Max. BauteilgroRe / Aufspannplatte 700 x 950 mm
Kippmoment = Sicherheitstechnik man. Schiebettr, opt. Schnelllauftor
Schwenkmoment = Anlagengrofe [LxBxH] 3700 x 2400 x 2500 mm
Massentragheitsmoment = Gewicht Zelle max. 2500 kg

> 11
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Kompaktzelle
OR-CC-3.1

mit zwei Positionierern mit vertikaler Drehbewegung

Beschreibung

Die OIROX Kompaktzelle OR-CC-3.1 ist fiir Bauteile bis zu 250 kg geeignet.
Die Standardausflihrung verfiigt tiber zwei Positionierer mit vertikaler Drehbewegung.
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Technische Daten

Belastung
Einspannlange
Durchdrehradius
Drehmoment
Kippmoment
Schwenkmoment

Massentragheitsmoment

Weld your way.

1160

960

1560

250 kg

300/350/400 mm

250 Nm

950 Nm

40 kgm?

Drehgeschwindigkeit
Taktzeit

Einlegehohe

Max. BauteilgroRe / Aufspannplatte

Sicherheitstechnik
Anlagengrofe [LxBxH]

Gewicht Zelle

120°/sec

2,25 sec 180°

1100 mm

650 x @ 600 / @ 700 / ® 800 mm
man. Schiebettr, opt. Schnelllauftor
3800 x 2400 x 2500 mm

max. 2500 kg



Kompaktzelle

mit einem Zweistationen-Wendepositionierer mit verti-
kaler Drehbewegung und Gegenlager.

Beschreibung

Die OIROX Kompaktzelle OR-CC-4 ist fiir Bauteile bis zu 250 kg geeignet.
Die Standardausfithrung verfligt iiber einen Zweistationen-Wendepositionierer mit vertikaler Drehbewegung und

Gegenlager.
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Technische Daten

Belastung
Einspannlange
Durchdrehradius
Drehmoment
Kippmoment
Schwenkmoment

Massentragheitsmoment

Weld your way.

250 kg
1250 mm
400 mm
250 Nm
950 Nm
1000 Nm

40 kgm?

T e

Drehgeschwindigkeit

Taktzeit

Einlegehohe

Max. BauteilgroRe / Aufspannplatte
Sicherheitstechnik

Anlagengrofe [LxBxH]

Gewicht Zelle

120°/sec

3 sec180°

925 mm

® 800 x 1250 mm
Lichtschranken, opt. Lichtvorhang
5700 x 2400 x 2500 mm

max. 3000 kg



Kompaktzelle
OR-CC-5.1

mit einem automatischen Wendetisch.

Beschreibung

Die OIROX Kompaktzelle OR-CC-5.1 ist fiir Bauteile bis zu 250 kg geeignet.
Die Standardausfithrung verfiligt iiber einen automatischen Wendetisch.
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Technische Daten

Belastung
Einspannlange
Durchdrehradius
Drehmoment
Kippmoment
Schwenkmoment

Massentragheitsmoment

Weld your way.

1160

960 1560

250 kg

2450 Nm

550 kgm?
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Drehgeschwindigkeit 120°/sec
Taktzeit 3 sec 180°
Einlegehohe 900 mm
Max. BauteilgroRe / Aufspannplatte 650 x 400 mm
Sicherheitstechnik Lichtvorhang
Anlagengrofe [LxBxH] 4700 x 2400 x 2500 mm
Gewicht Zelle max. 3000 kg



Kompaktzelle

mit einem Zweistationen-Positionierer mit
Dreh-/Schwenkbewegung.

Beschreibung

Die universelle OIROX Kompaktzelle OR-CC-6.1 ist fiir Bauteile bis zu 250 kg geeignet.
Die Standardausfithrung verfligt iiber einen Zweistationen-Positionierer mit Dreh-/Schwenkbewegung.
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Technische Daten

Belastung
Einspannlange
Durchdrehradius
Drehmoment
Kippmoment
Schwenkmoment

Massentragheitsmoment

Weld your way.

250 kg
500 mm
250 Nm
950 Nm
1000 Nm

40 kgm?

T no

Drehgeschwindigkeit

Taktzeit

Einlegehohe

90°/sec
4 sec 180°

1050 mm

Max. BauteilgroRe / Aufspannplatte ¢ 1000 mm

Sicherheitstechnik

Anlagengrofe [LxBxH]

Gewicht Zelle

Lichtschranken, opt. Lichtvorhang
5900 x 2400 x 2500 mm

max. 3000 kg



Komponenten

Standardausfiihrung

QIROX Schweildroboter

Robotermechanik mit klassischem Handgelenk:
B Weniger Verschlei und verbesserte Servicefreundlichkeit durch optimier-
ten Kabel-, Stecker- und Motorenschutz

B Hohere Dynamik und Gewichtsreduzierung durch schlankeres Produktde-
sign mit abgerundeten, ergonomischen Formen

Beste Bearbeitungsqualitat durch hohe Wiederholgenauigkeit
Digitale AC-Antriebe

B Absolutes Wegmesssystem

QIROX Controller . :

Als zentrales Herzstlick der Kompaktzelle dient der QIROX Controller:

Il Digitales Antriebssystem mit hoher verteilter Rechenleistung
Modularer Aufbau tiber Verwendung von Standardkomponenten
Programmiergerat mit bertthrungssensitiver Bedienoberflache

Speziell auf Schweiltechnik abgestimmte Software

Simultane Steuerung aller internen und externen Achsen

QIROX Werkstiick-Positionierer

Durchdachte Kombination unterschiedlicher Bewegungsrichtungen:

B Schweifsen komplexer Konturen ohne Unterbrechung
B Verbesserte Erreichbarkeit moglichst aller Schweilnahte am Werksttick
B Enorm hohe Verfiigbarkeit der Anlage bei langer Lebensdauer

B Exakte Bahntreue und hohe Wiederholgenauigkeit

QINEO Pulse SchweiRstromquelle

Vielseitigkeit und Prazision: Das sind die entscheidenden Voraussetzungen fur

erfolgreiches Pulsschweil3en. Und zwar in jeder Leistungsklasse.

B Leistungsstark und vielseitig: Drei Leistungsklassen mit funf verschiede-
nen Schweillprozessen

B Prazision durch Technologie: Zwei autarke Feinabgleiche flr den perfek-
ten Lichtbogen

B Hochste Qualitat: Optimale Ztind- und SchweiReigenschaften

Drahtforderstrecke

Sichere Drahtforderung flir optimale Schweil3ergebnisse:

B Leistungsstarker 4-Rollenantrieb
B Schlupf- und abriebarme Drahtférderung

B Wartungsfreundlich

20 < CLOOS



Schweillbrenner mit Abschaltdose

Leistungsstarker SchweiSbrenner fir den Einsatz am Roboter

B Flussigkeitsgekithlt
B Extrem hohe Leistungsklasse 400 A bei 100% ED

B Robustes Design und kompakte Bauform

Brennerreinigung

Automatisches Entfernen von SchweiRspritzern

B Garantiert, gleichbleibende Qualitat der Schweilnahte

B Produktivitat der Roboteranlage steigert sich durch Reduzierung der
Stillstandzeiten

Sensorik

Qualitatssicherung durch exakt ablaufende Schweilvorgange:

B Deutlich verbesserte Schweillqualitat

B Reduzierung von manuellem Aufwand
- minimale Nacharbeit

Sicherheitstechnik

Durch die normgerechten Sicherheitseinrichtungen ist ein sicherer Umgang
mit den Zellen gewahrleistet.

B DINENISO10218-1
B DINENISO 10218-2
B DINENISO 13850

Tragender Grundrahmen

Grundrahmen mit integrierten Staplertaschen gewahrleisten eine schnelle
Inbetriebnahme der Zelle

B Einfacher Standortwechsel
B PLUG & WELD

Weld your way.




Optionen

Robotertechnik Hardware

B Ein-/Ausgang Erweiterung
- Steuerschrankerweiterung
- 16 Ein-/Ausgange steckbar am Schrank
B Druckluftanschluss auf Planscheibe
B Druckluftschlauch bis an die Planscheibe
- ohne Ventile

- ohne Drehverteiler

Controller Software

B Parameterverschleifen

B Mehrlagentechnik

B Programmierbare Pendelfiguren
|

Transformation und Spiegelung

PC-Software

B CAROLAEDI
- Bearbeiten von Roboterprogrammtexten an einem PC
- PC als Hintergrundspeicher
- Zentrale Verwaltung aller Roboterprogramme

Schweilltechnik-Zubehor

Drahtabschneider

Reinigung der Gasduse auflen
Druckluftverstarker zum Brenner ausblasen
Zusatzdrahtantrieb DuoDrive

Zubehor flr Fassdraht

Automatisches Brennerwechselsystem

Gasflaschenhalter

22 <
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WIG-SchweilRtechnik

B CLOOS WIG-Stromquelle DC/AC

Uberzeugende Leistung mit Gleich- und Wechselstrom:

Die WIG-Stromquelle fiir beste Ergebnisse beim automatisierten Schwei-
Ben.

- Optimierter Zlndablauf, kein Materialauswurf an der Ztuindstelle
- Exzellent durch integrierten Pulser
B Kaltdraht Zubehor

- Automatisierte Drahtzufuhr

Sensorik

B Lichtbogensensor

- Korrigieren der Brennerposition wahrend des Schweifens zum Aus-
gleich von Werkstucktoleranzen

- Abstandskorrektur beim WIG-SchweifSen
- Direkte Anbindung an die Robotersteuerung

- Keine storenden Anbauteile

Anbauteile

B Absaughaube flir Rauchgasabsaugung
B Rauchgasfilteranlage
B Schnelllauftore fur Zelle CC 2.1 /CC 3.1

Schulungen

B Grundlehrgang Stufe |

- Anwender, die mit der Erstellung, Korrektur und Pflege der
Roboterprogramme beauftragt sind

- Roboter-Programmierer

B Grundlehrgang Stufe Il
- Aufbaulehrgang der Stufe |

Weld your way. > 23



Anwendungen

Effizientes Schweien von Kleinteilen mit QIROX-Kompaktzelle

-

Cold Weld AC

Wag-ne-r We'rkzeug systeme Die Wagner Werkzeugsysteme Milller GmbH ist Spezia-
» list fur Prazisionswerkzeuge zur rationellen Herstellung
Miller GmbH von Aullengewinden und speziellen Fertigungsschritten
wie Sicken, Randeln, Bordeln oder Einrollen von Rohren.
B Bauteil: Laufrohr Beim SchweiRen von kleinen Teilen fur einen Indukti-
B Branche: Baumaschinen onssensor setzt das Unternehmen auf das Know-how
i Schweilverfahren: Cold Weld AC und die Erfahrung von CLOOS. Die QIROX-Kompaktzelle

OR-CC-3 ist ein ,,Ready to weld“-System, das tiber zwei
Werkstiickpositionierer mit vertikaler Drehbewegung
verfligt.

Durch eine manuelle Schiebetiir wird der SchweiR-
bereich verschlossen und automatisch das Startvor-
wahlsignal ausgelost. Wahrend auf der einen Station
geschweilst wird, kann die andere neu bestiickt werden.
Alle Roboter- sowie Positionierachsen arbeiten vollsyn-
chron zusammen. Dies ermoglicht exzellente Schweil3-
ergebnisse, verringert die Nebenzeiten und beschleu-
nigt den gesamten Prozessablauf enorm.
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Kompakte Schweil3zelle spart Platz und Zeit

Speed Weld

lhnen Stahl- und Metallbau Ihnen Stahl- und Metallbau GmbH realisiert anspruchs-
volle Stahlbauprojekte auf der ganzen Welt. Mit der

Kompaktzelle CC-6 werden Serienteile —in diesem Fall

i Bauteil: Spinnertrager Spinnertrager fir Windkraftanlagen — geschweil3t.
B Branche: Energiegewinnung Durch ihren kompakten Aufbau kénnen die Schweil’zel-
B SchweiBverfahren: Speed Weld len einfach in jede Fertigung integriert werden. Durch

den modularen Aufbau sind individuelle Erweiterungen
und Nachriistungen jederzeit moglich. Die Kompaktzel-
len sind elektrisch und mechanisch komplett vorinstal-
liert, was die Montage und Wartung vereinfacht und
Zeit spart.

Weld your way. > 25



Anwendungen

Kompakte Roboterzelle fiir Prozesssicherheit und

Top-Qualitat bei Halder

Halder Werkzeuge GmbH & Co. KG

I Bauteil: Schonhammer
I Branche: Metallbau
I SchweiRverfahren: Vari Weld

26 <

Vari Weld

Das Familienunternehmen Halder produziert seit tiber
75 Jahren Schonhammer und ist Weltmarktfihrer in
diesem Produktsegment. Seit Kurzem hat der Hidden
Champion aus dem baden-wirttembergischen Achstet-
ten die komplette Schweildfertigung der Schonhammer
automatisiert.

Die neue, kompakte Roboterzelle QIROX OR-CC-6 aus
dem Hause CLOOS gewahrleistet konstante Qualitat
und Reproduzierbarkeit. Die kompakte Roboterzelle be-
notigt wenig Platz und lief8 sich einfach in die Fertigung
integrieren. Von der Sensorik Uber die Steuerung bis

hin zur Sicherheitstechnik bildet die Kompaktzelle eine
mafRgeschneiderte Einheit mit optimal aufeinander ab-
gestimmten Komponenten. Die Zelle verfugt tiber einen
Zweistationen-Positionierer mit Dreh- und Schwenkbe-
wegung.

CLOOS
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Effizienz..

I L

Control Weld

Zuverlassiger MSG-Schweildprozess fiir
dinne und dicke Materialien

Speed Weld
Stabiler MSG-Pulslichtbogen fiir
vielfdltige Anwendungsbereiche

Vari Weld

MSG-Pulslichtbogen fiir optimale
Schweillergebnisse bei anspruchsvol-
len Bedingungen

Rapid Weld

Hochleistungs-MSG-Spruhlichtbogen
flr effizientes Schweilen

Cold Weld

Warmereduzierter MSG-AC-Pulslichtbo-
gen fiir optimale SchweifRergebnisse bei
empfindlichen Materialien

Tandem Weld

Kombination aus zwei synchroni-
sierten MSG-Lichtbogen fur doppelte
Leistung

Narrow Gap Weld
MSG-Prozess mit Engspalttechnik fir
effizientes DickblechschweilBen

WIG-SchweiRen

Zuverlassiges Verfahren flir sauberes
und prazises Schweiflien

Laser Hybrid Weld

Kombination aus LaserschweiBen und [l
MSG-Lichtbogen fir maximale Wirt-
schaftlichkeit und Qualitat

.. durch moderne
Prozesse




Anwendungen

OIROX-Kompaktzelle sichert effiziente Fertigung

von Kleinteilen

Rudolf Hormann GmbH & Co. KG

I Bauteil: Gelander
I Branche: Metallbau
B Schweillverfahren: Speed Weld

Seit mehr als 20 Jahren vertraut die Rudolf Hormann
GmbH & Co. KG mit Sitz im bayerischen Buchloe auf
SchweiRtechnik von CLOOS. Im letzten Jahr haben die
Spezialisten fiir Gewerbebau, Agrarbau und Energie-
technik zwei neue CLOOS-Roboteranlagen in Betrieb
genommen. Dadurch konnte das Unternehmen den
Fertigungsprozess fur verschiedene Bauteile deutlich
beschleunigen, bei gleichzeitiger Steigerung der Quali-
tat und Flexibilitat.

28 <

Speed Weld

Die QIROX-Kompaktzelle QR-CC-4 zum Schweilen von
kleineren Bauteilen verfligt liber einen 2-Stationen-
Werkstiickpositionierer mit vertikalem Wechsel und
vertikaler Drehbewegung.

Uber die Rundschaltachse wird die Station innerhalb
von drei Sekunden aus dem Einlegebereich vor den
Roboter rotiert. Der Einlegebereich ist in dieser Zeit tiber
eine Lichtschranke sowie einen zusatzlichen, seitlich an-
gebrachten Schutzzaun abgesichert. Zwischen den bei-
den Stationen befindet sich ein Blendschutz. Somit ist
der Anlagenbediener optimal geschiitzt und kann eine
Station bestiicken, wahrend auf der anderen Station
geschweilst wird. Alle Roboter- sowie Positionierachsen
arbeiten vollsynchron zusammen. Dies ermdglicht ex-
zellente SchweifBergebnisse, verringert die Nebenzeiten
und beschleunigt den gesamten Prozessablauf enorm.

CLOOS



Beratung

Mit unserem umfassenden ,Pre-Service® betreuen
wir Ihr Projekt von Anfang an und ubertragen
unsere ganzheitliche Prozesskompetenz auf Ihr
Bauteil.

Planung

Gemeinsam erarbeiten wir einen Losungsvorschlag,
der optimal auf Ihre individuellen Anforderungen
abgestimmt ist.

Konstruktion

Durch den modularen Aufbau unserer
Produktserien entwickeln wir fir Sie maligefertigte
Losungen, die jeder Produktionsanforderung
gerecht werden.

Fertigung
Die Schweillgerdte- und Robotertechnologie ist
unsere Starke —mit eingebauter Kernkompetenz: \
der Lichtbogen.

Inbetriebnahme
Unsere Spezialisten fithren die Installation Schritt
flir Schritt in Ihrer Werkshalle durch und priifen

lhre Anlage auf einwandfreie Funktionalitat.

Training
In unserem modernen Trainingszentrum schulen
wir Ihre Mitarbeiter und Servicetechniker

praxisnah fir die Programmierung, Handhabung
und Wartung.

Service
Unser Kompetenzteam berat Sie bei allen
Erweiterungen, Modifizierungen und
Uberholungen Ihrer bestehenden Roboter- und
Schweildsysteme.

.. zu I|hrem Erfolg.



Anwendungen

Malgeschneiderte Losung fiir das automatisierte
Schweiflen von Kleinteilen

™ CLOOS | I*...........";.Tr«“'1 ELED

1Irlﬂ'-i'

Speed Weld

Maschinen- und Metallbau Seit Frithjahr 2016 werden bei Thoclatec kleine Bauteile
mit zwei neuen QIROX-Kompaktzellen OR-CC-4.1 von

ClaaRen GmbH CLOOS geschweif3t. Die Roboterzellen verfligen jeweils
Uber einen 2-Stationen-Werksttickpositionierer mit

i Bauteil: Halteplatte vertikalem Wechsel und vertikaler Drehbewegung.

B Branche: Metallbau Wahrend auf der einen Station geschweilRt wird, kann

i SchweiBverfahren: Speed Weld die andere neu besttickt werden. Dies beschleunigt den

gesamten Prozessablauf enorm. Alle Roboter- sowie
Positionierachsen arbeiten vollsynchron zusammen.
Mit einer Einspannlange von bis zu 1.200 mm und einer
maximalen Traglast von 250 kg je Seite kann ein breites
Werksttickspektrum auf beiden Anlagen verarbeitet
werden. Neben einem schnelleren Prozess erreichen die
Roboter nun exakt reproduzierbare SchweiRergebnisse,
was frither beim Handschweifen nicht moglich war.
Daruber hinaus zeichnen sich die Kompaktzellen durch
maximale Fertigungsflexibilitat aus.

30 < CLOOS




Mit CLOOS schweilen

und schneiden Sie. ...

... alle metallischen Werkstoffe!

... alle Materialstarken von
0,5 bis 300 mm!

... mit innovativen Prozessen!

... wie Sie es brauchen,

manuell oder automatisiert!

... effizient und individuell!

... mit vielen zusatzlichen

Serviceleistungen!

... in allen Branchen!

... weltweit!

... zur vollsten Zufriedenheit!

... seit 100 Jahren!

... alles aus einer Hand!



Weltweit!

Carl Cloos SchweifStechnik GmbH
Carl-Cloos-Strae 1

35708 Haiger

GERMANY

Telefon +49 (0)2773 85-0
Telefax +49 (0)2773 85-275
E-Mail info@cloos.de
www.cloos.de

CLOOS

Technische Anderungen vorbehalten.
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